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成都汽车职业技术学校拟对成都汽车职业技术学校智能制造部耗材采购项目进行比选。兹邀请符合本次比选条件的比选申请人参加。
1、 项目名称：成都汽车职业技术学校智能制造部耗材采购项目
二、项目编号：ZNZC-20251114
三、比选申请人参加本次比选活动应具备下列条件：
1、具有独立承担民事责任的能力；
2、具有良好的商业信誉和健全的财务会计制度；
3、具有履行合同所必需的设备和专业技术能力；
4、具有依法缴纳税收和社会保障资金的良好记录；
5、参加本次采购活动前三年内，在经营活动中没有重大违法记录；
6、法律、行政法规规定的其他条件；
7、根据采购项目提出的特殊条件。（详见比选文件第四章）
三、比选文件发售方式：
比选文件详见公告下方附件1。
4、 比选申请文件提交方式及截止时间：
比选申请文件格式要求：盖章密封纸质版文件
递交地址：成都汽车职业技术学校总务处1-20（成都市龙泉驿区同安镇幸福路388号）
递交截止时间：2025年11月19日09时00分（北京时间），逾期递交的比选文件恕不接收。
提交比选申请文件时必须同时提交以下资料：
（1）单位介绍信；
（2）经办人身份证复印件及联系方式。（法定代表人投标需提供法定代表人身份证复印件及营业执照复印件），以上材料均须加盖公章。
[bookmark: _GoBack]五、比选时间：2025年11月19日14时00分（北京时间）。
六、比选地点：成都汽车职业技术学校（成都市龙泉驿区同安镇幸福路388号）。
七、本比选邀请在成都汽车职业技术学校官网上以公告形式发布，本项目不属于政府采购项目。
八、联系方式
采购人：成都汽车职业技术学校
地址：成都市龙泉驿区同安镇幸福路388号
联 系 人：高老师
联系电话：028-6838129。








[bookmark: _Toc955]投标人须知
项目名称：成都汽车职业技术学校智能制造部实训耗材采购项目编号：ZNZC-20251114
最高限价：38000.00元
1.采购清单和技术参数
	物品或服务名称
	品牌规格型号、使用要求及参数；服务（劳务）内容及标准
	单位
	数量

	2A12铝板
	230*150*70，尺寸精度±0.1mm，附材质报告原件
	件
	20

	45#钢
	直径40，附材质报告原件，根据客户要求任意长度锯床切割
	kg
	500

	45#钢
	直径55，附材质报告原件，根据客户要求任意长度锯床切割
	kg
	190

	45#钢
	直径70，附材质报告原件，根据客户要求任意长度锯床切割
	kg
	310

	H62黄铜
	直径85mm，附材质报告原件
	米
	1

	定制钨钢糖球头铣刀
	[image: ]
	支
	2

	天然金刚石镜面滚压刀具
	刀尖R2.0 刀方25*25
	支
	2

	钨钢立铣刀
	铝用φ12，大排削不等分单韧带U型槽设计，着重排屑、锋利设计，喷砂处理，提升高光效果，可干切兼具了润滑好、高耐磨的特性。适合铝合金、铜合金、有色金属粗精加工的使用
	支
	10

	钨钢立铣刀
	铝用φ10，大排削不等分单韧带U型槽设计，着重排屑、锋利设计，喷砂处理，提升高光效果，可干切兼具了润滑好、高耐磨的特性。适合铝合金、铜合金、有色金属粗精加工的使用
	支
	10

	钨钢立铣刀
	铝用φ8，大排削不等分单韧带U型槽设计，着重排屑、锋利设计，喷砂处理，提升高光效果，可干切兼具了润滑好、高耐磨的特性。适合铝合金、铜合金、有色金属粗精加工的使用
	支
	10

	钨钢立铣刀
	铝用φ6，大排削不等分单韧带U型槽设计，着重排屑、锋利设计，喷砂处理，提升高光效果，可干切兼具了润滑好、高耐磨的特性。适合铝合金、铜合金、有色金属粗精加工的使用
	支
	10

	钨钢倒角刀（2刃）
	铝用φ6，圆弧后90°
	支
	15

	刮刀片（适用于难加工材料）
	BK3103 1支/盒，Israel NOGA
	盒
	5

	刮刀片
	BS3010 10支/盒，Israel NOGA
	盒
	2

	刮刀片（适用于难加工材料）
	BS2010 10支/盒，Israel NOGA
	盒
	3

	刮刀片
	BS1010 10支/盒，Israel NOGA
	盒
	2

	倒角刀头
	BC1041，Israel NOGA
	支
	4

	单刃90°倒角刀
	18*90°，高钴镀钛
	支
	4

	钢用倒角刀（两刃）
	φ6，圆弧后90°
	支
	15

	铝用铣刀
	铝用镜面铣刀 KDFφ12，样品试刀查验真伪
	支
	5

	铝用铣刀
	铝用镜面铣刀 KDFφ10，样品试刀查验真伪
	支
	5

	铝用铣刀
	铝用镜面铣刀 KDFφ8，样品试刀查验真伪
	支
	5

	铝用铣刀
	铝用镜面铣刀 KDFφ6，样品试刀查验真伪
	支
	5

	钢用铣刀
	two系类KDFφ12，样品试刀查验真伪
	支
	5

	钢用铣刀
	two系类 KDFφ10，样品试刀查验真伪
	支
	5

	钢用铣刀
	two系类 KDFφ8，样品试刀查验真伪
	支
	5

	钢用铣刀
	two系类 KDFφ6，样品试刀查验真伪
	支
	5

	全牙螺纹铣刀（标准螺距P1.5)
	钢用φ10(M12*1.5)，适合加工65°以内不锈钢、模具钢、压铸钢合金钢、高温合金、钛合金等
	支
	5

	耗材PLA 
	多色丝绸渐变 双色-金粉13901 含料盘 与拓竹P1S配套
	卷
	2

	耗材PLA 
	多色丝绸渐变 双色-蓝绿13904 含料盘 与拓竹P1S配套
	卷
	1

	耗材PLA 
	Translucent半透明紫罗兰13711与拓竹P1S配套
	卷
	1

	耗材PLA 
	Matte哑光 3D打印耗材 哑光樱花粉11201【含料盘】
与拓竹P1S配套
	卷
	2

	耗材PLA 
	哑光丁香紫11700【含料盘】 与拓竹P1S配套
	卷
	1

	耗材PLA 
	哑光象牙白11100【含料盘】
与拓竹P1S配套
	卷
	2

	热床胶水
	拓竹或相同性能品牌 热床胶水 
	支
	6

	3D打印机配件模型清理工具雕刻刀锉刀修边刀钳子打磨套件修边套装
	手动模型清理套件
	套
	2

	LA抛光液 
	PLA专用抛光液 1000G
	瓶
	4

	3d打印模型工具打磨棒
	10个装
	套
	30

	 双面纹理PEI打印面板涂层磨砂 3D打印机配件
	金色纹理 PEI 打印面板
与拓竹P1S配套
	个
	1

	一次性丁腈手套加厚耐用食品级餐饮厨房专用家务防护乳胶橡胶PVC
	加厚耐用【耐用型】黑色丁腈手套【200只抽取式】
	盒
	2

	纤维油石条/模具抛光
	G1006 250# XEBEC 橙色
	个
	2

	纤维油石条/模具抛光
	G1004 1200# XEBEC 玫瑰红
	个
	3

	纤维油石条/模具抛光
	G1004 800# XEBEC 蓝色
	个
	4

	硬质合金立铣刀
	1.规格：φ10，刃长30，刃数4，柄径10，全长75，C角0.2
2.刀具高效加工范围:45钢、P20钢、调质钢等
	支
	8

	硬质合金球头铣刀
	1.规格：R1.5，刃长6，刃数2，柄径4，直径3.0，全长50
2.刀具高效加工范围:45钢、P20钢、调质钢等
	支
	8

	硬质合金球头铣刀
	1.规格：R2，刃长8，刃数2，柄径4，直径4.0，全长50
2.刀具高效加工范围:45钢、P20钢、调质钢等
	支
	8

	全合成切削液
	MKS-9050（200L）附SGSROHS检测报告原件
	桶
	1

	切削油
	MKS-6900（200L）附SGSROHS检测报告原件
	桶
	1

	蓝色高压气管
	4*2.5蓝色 机器人专用需上机不漏气 200m/卷
	卷
	10

	扎带
	机器人比赛专用 CHS-4*150mm-B级 500根
	包
	50



说明：
1. 所采购产品为含税开票价格，并为一次性报价。
2. 询价表格式：盖章密封纸质版文件。
3. 所供产品规格及质量应达到国家标准。
4. 本项目不收取比选保证金。
5. 招标方式：询价招标（最低价中标法）
6. 付款方式：验收合格后付100%。
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投标文件格式
一、本章所制投标文件格式，除格式中明确将该格式作为实质性要求的，一律不具有强制性，但投标人提交的投标文件可能影响评审小组评判的，可能作无效处理。
二、本章所制投标文件格式有关表格中的备注栏，由投标人根据自身情况作解释性说明，不作为必填项。
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投标人：                    （盖章）

日  期：                    



一、法定代表人授权书
成都汽车职业技术学校：
  本授权声明：           法定代表人      授权我方    为我方代理人。代理人根据授权，以我方名义参成都汽车职业技术学校成都汽车职业技术学校智能制造部耗材采购项目投标报价事宜。


法定代表人 (签字或盖章) ：              
授权代表(签字或盖章)：                  
投标人名称：               （盖章）
日 期：             







附件一：报价函密封袋封面样式

(填写采购项目名称、编号)

报 价 单








投标单位名称	：
地址	：
联系电话	：
报价日期	：

附件二：报价函样式

报价函
采购项目编号:
致：XXX 
我公司已认真阅读了贵方发布的（项目编号）采购公示，接受贵方提出的各项要求，参与该项目报价。
	物品或服务名称
	品牌规格型号、使用要求及参数；服务（劳务）内容及标准
	单位
	数量
	单价
	总价

	2A12铝板
	230*150*70，尺寸精度±0.1mm，附材质报告原件
	件
	20
	
	

	45#钢
	直径40，附材质报告原件，根据客户要求任意长度锯床切割
	kg
	500
	
	

	45#钢
	直径55，附材质报告原件，根据客户要求任意长度锯床切割
	kg
	190
	
	

	45#钢
	直径70，附材质报告原件，根据客户要求任意长度锯床切割
	kg
	310
	
	

	H62黄铜
	直径85mm，附材质报告原件
	米
	1
	
	

	定制钨钢糖球头铣刀
	[image: ]
	支
	2
	
	

	天然金刚石镜面滚压刀具
	刀尖R2.0 刀方25*25
	支
	2
	
	

	钨钢立铣刀
	铝用φ12，大排削不等分单韧带U型槽设计，着重排屑、锋利设计，喷砂处理，提升高光效果，可干切兼具了润滑好、高耐磨的特性。适合铝合金、铜合金、有色金属粗精加工的使用
	支
	10
	
	

	钨钢立铣刀
	铝用φ10，大排削不等分单韧带U型槽设计，着重排屑、锋利设计，喷砂处理，提升高光效果，可干切兼具了润滑好、高耐磨的特性。适合铝合金、铜合金、有色金属粗精加工的使用
	支
	10
	
	

	钨钢立铣刀
	铝用φ8，大排削不等分单韧带U型槽设计，着重排屑、锋利设计，喷砂处理，提升高光效果，可干切兼具了润滑好、高耐磨的特性。适合铝合金、铜合金、有色金属粗精加工的使用
	支
	10
	
	

	钨钢立铣刀
	铝用φ6，大排削不等分单韧带U型槽设计，着重排屑、锋利设计，喷砂处理，提升高光效果，可干切兼具了润滑好、高耐磨的特性。适合铝合金、铜合金、有色金属粗精加工的使用
	支
	10
	
	

	钨钢倒角刀（2刃）
	铝用φ6，圆弧后90°
	支
	15
	
	

	刮刀片（适用于难加工材料）
	BK3103 1支/盒，Israel NOGA
	盒
	5
	
	

	刮刀片
	BS3010 10支/盒，Israel NOGA
	盒
	2
	
	

	刮刀片（适用于难加工材料）
	BS2010 10支/盒，Israel NOGA
	盒
	3
	
	

	刮刀片
	BS1010 10支/盒，Israel NOGA
	盒
	2
	
	

	倒角刀头
	BC1041，Israel NOGA
	支
	4
	
	

	单刃90°倒角刀
	18*90°，高钴镀钛
	支
	4
	
	

	钢用倒角刀（两刃）
	φ6，圆弧后90°
	支
	15
	
	

	铝用铣刀
	铝用镜面铣刀 KDFφ12，样品试刀查验真伪
	支
	5
	
	

	铝用铣刀
	铝用镜面铣刀 KDFφ10，样品试刀查验真伪
	支
	5
	
	

	铝用铣刀
	铝用镜面铣刀 KDFφ8，样品试刀查验真伪
	支
	5
	
	

	铝用铣刀
	铝用镜面铣刀 KDFφ6，样品试刀查验真伪
	支
	5
	
	

	钢用铣刀
	two系类KDFφ12，样品试刀查验真伪
	支
	5
	
	

	钢用铣刀
	two系类 KDFφ10，样品试刀查验真伪
	支
	5
	
	

	钢用铣刀
	two系类 KDFφ8，样品试刀查验真伪
	支
	5
	
	

	钢用铣刀
	two系类 KDFφ6，样品试刀查验真伪
	支
	5
	
	

	全牙螺纹铣刀（标准螺距P1.5)
	钢用φ10(M12*1.5)，适合加工65°以内不锈钢、模具钢、压铸钢合金钢、高温合金、钛合金等
	支
	5
	
	

	耗材PLA 
	多色丝绸渐变 双色-金粉13901 含料盘 与拓竹P1S配套
	卷
	2
	
	

	耗材PLA 
	多色丝绸渐变 双色-蓝绿13904 含料盘 与拓竹P1S配套
	卷
	1
	
	

	耗材PLA 
	Translucent半透明紫罗兰13711与拓竹P1S配套
	卷
	1
	
	

	耗材PLA 
	Matte哑光 3D打印耗材 哑光樱花粉11201【含料盘】
与拓竹P1S配套
	卷
	2
	
	

	耗材PLA 
	哑光丁香紫11700【含料盘】 与拓竹P1S配套
	卷
	1
	
	

	耗材PLA 
	哑光象牙白11100【含料盘】
与拓竹P1S配套
	卷
	2
	
	

	热床胶水
	拓竹或相同性能品牌 热床胶水 
	支
	6
	
	

	3D打印机配件模型清理工具雕刻刀锉刀修边刀钳子打磨套件修边套装
	手动模型清理套件
	套
	2
	
	

	LA抛光液 
	PLA专用抛光液 1000G
	瓶
	4
	
	

	3d打印模型工具打磨棒
	10个装
	套
	30
	
	

	 双面纹理PEI打印面板涂层磨砂 3D打印机配件
	金色纹理 PEI 打印面板
与拓竹P1S配套
	个
	1
	
	

	一次性丁腈手套加厚耐用食品级餐饮厨房专用家务防护乳胶橡胶PVC
	加厚耐用【耐用型】黑色丁腈手套【200只抽取式】
	盒
	2
	
	

	纤维油石条/模具抛光
	G1006 250# XEBEC 橙色
	个
	2
	
	

	纤维油石条/模具抛光
	G1004 1200# XEBEC 玫瑰红
	个
	3
	
	

	纤维油石条/模具抛光
	G1004 800# XEBEC 蓝色
	个
	4
	
	

	硬质合金立铣刀
	1.规格：φ10，刃长30，刃数4，柄径10，全长75，C角0.2
2.刀具高效加工范围:45钢、P20钢、调质钢等
	支
	8
	
	

	硬质合金球头铣刀
	1.规格：R1.5，刃长6，刃数2，柄径4，直径3.0，全长50
2.刀具高效加工范围:45钢、P20钢、调质钢等
	支
	8
	
	

	硬质合金球头铣刀
	1.规格：R2，刃长8，刃数2，柄径4，直径4.0，全长50
2.刀具高效加工范围:45钢、P20钢、调质钢等
	支
	8
	
	

	全合成切削液
	MKS-9050（200L）附SGSROHS检测报告原件
	桶
	1
	
	

	切削油
	MKS-6900（200L）附SGSROHS检测报告原件
	桶
	1
	
	

	蓝色高压气管
	4*2.5蓝色 机器人专用需上机不漏气 200m/卷
	卷
	10
	
	

	扎带
	机器人比赛专用 CHS-4*150mm-B级 500根
	包
	50
	
	

	
	
	
	
	
	

	含税总价（元）
	



















1. 报价表：
二、技术支持与服务承诺 
三、有关资质证明材料 
四、联系方式   
联 系 人：               固定电话：     
手机号码：
地　　址：




          供应商名称（盖章）：

         法人代表（印章）：

             　　　　　　　　　年  月  日






三、公司相关资料（必须含营业执照）














四、承诺函
成都汽车职业技术学校：
我公司作为本次比选项目的投标人，根据比选文件要求，现郑重承诺如下：
一、我公司具备以下要求：
（一）具有独立承担民事责任的能力； 
（二）具有良好的商业信誉和健全的财务会计制度； 
（三）具有履行合同所必需的设备和专业技术能力； 
（四）有依法缴纳税收和社会保障资金的良好记录； 
（五）参加政府采购活动前三年内，在经营活动中没有重大违法记录；
（六）法律、行政法规规定的其他条件；
二、我公司不属于禁止参加本次采购活动的投标人：
1、不属于列入失信被执行人名单、重大税收违法案件当事人名单、政府采购严重违法失信行为记录名单中的单位。
2、法律、行政法规规定的其他情形。
三、信誉要求：
我公司未处于财产被接管、冻结、破产状态，未处于四川省行政区域内有关行政处罚期间。单位及其现任法定代表人、主要负责人在前三年内不得具有行贿犯罪记录。
本公司对上述承诺的内容事项真实性负责。


投标人：                       （单位盖章）。
法定代表人/单位负责人或授权代表（签字）：           。
日期:           。




[bookmark: _Toc18544][bookmark: _Toc25079261]资格审查
资格审查由成都汽车职业技术学校组建资格审查小组依据法律法规和比选文件的规定，对投标人投标文件中的资格证明等进行审查，以确定投标人是否具备投标资格。
资格审查标准见下表：
	序号
	审查项目
	合格条件
	结论

	1
	在中华人民共和国境内依法成立的法人或其依法设立的分支机构
	1. 投标人是法人的：要求提供有效期内的企业法人营业执照复印件（正本或副本），并加盖公章。
2. 投标人是其他组织的，要求提供营业执照复印件（正本或副本），并加盖公章。
	

	2
	信誉要求
	未处于财产被接管、冻结、破产状态，未处于四川省行政区域内有关行政处罚期间。单位及其现任法定代表人、主要负责人在前三年内不得具有行贿犯罪记录。
要求投标人提供承诺书。
	

	3
	企业法人（或主要负责人）授权书/法定代表人身份证
	按比选文件第三章“投标文件格式”的要求和格式填写
	

	4
	投标文件组成
	符合比选文件第三章第四节第八条比选文件的构成“投标文件的组成”规定要求。
	

	5
	投标文件签字、盖章
	均按比选文件第三章要求签字、盖章。
	


注：（1）上述全部符合合格条件的其结论为通过，通过资格审查的投标人才能进入本库，其中任何一项不符合合格条件的其结论为不通过，未通过资格审查的投标人本次不能入库，其投标文件按无效投标文件处理。如果评审小组认为投标人有任意一项不通过的，应在资格性审查报告中载明不通过的具体原因。
[bookmark: _Toc217446093]（2）在本次比选活动中，递交投标文件或通过资格审查投标人不足3家的，本次比选活动失败，另行组织新的比选活动。
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